Масла для холодильных компрессоров серии Oils, AB, G, R, SD22-12.

Shell Clavus Oils — высококачественные прошедшие гидроочистку,нафтеновые минеральные масла без присадок. Тщательный подбор базового масла дает серию продуктов, способных обеспечить эффективное смазывание холодильных компрессоров.

Фасовка – в канистрах(ведрах) по 20л. и бочках по 209л.

Область применения

Холодильные компрессоры
Shell Clavus разработаны для смазывания аммиачных (R717) компрессоров. Они могут применяться в случае использования в качестве хладагентов углеводородов (R600a). Возможно использование и с галогенированными углеводородами (R12, R22), если масла Shell Clavus G недоступны. Все холодильные компрессоры и кондиционеры воздуха: бытовые, коммерческие и промышленные холодильники с высокими, умеренными или низкими температурами испарения.

Общее смазывание
Кроме холодильных компрессоров, масла Shell Clavus могут быть использованы в оборудовании, работающем при низких температурах.

Преимущества

Высококачественные базовые масла
Shell Clavus — высококачественные нафтеновые минеральные масла без присадок.

Очень хорошая стабильность
Тщательный подбор масляной основы обеспечивает очень хорошую химическую стабильность продукта в контакте с аммиаком, очень хорошую окислительную и термическую стабильность.

Хорошие смазывающие свойства
Масла обладают хорошей текучестью при низких температурах и хорошей смазывающей способностью.

Чистота оборудования
При использовании масла Shell Clavus снижается образование шламов и отложений.

Спецификации и одобрения

Масла Shell Clavus отвечают требованиям DIN 51503 KAA, KC, KE

Типичные физико-химические характеристики

	Показатель
	Метод
	Shell Clavus

	Класс вязкости
	ISO 3448
	15
	32
	46
	68

	Группа холодильных масел
	DIN 51503
	КАА, КС, КЕ

	Кинематическая вязкость, мм²/с

при 40°C

при 100°C
	ASTM D445
	 

15

3,1
	 

30

4,6
	 

46

5,6
	 

68

7,0

	Плотность при 15°C, кг/м³
	ASTM D1298
	886
	892
	897
	902

	Температура вспышки в открытом тигле (COC), °C
	DIN ISO 2592
	170
	190
	200
	210

	Температура застывания, °C
	DIN ISO 3016
	-48
	-36
	-33
	-30

	Подвижность в U-образной трубке, °C
	DIN 51568
	-38
	-25
	-23
	-21

	Число нейтрализации, мг KOH/г
	DIN 51558-3
	<0,04
	<0,04
	<0,04
	<0,04

	Число омыления, мг KOH/г
	DIN 51559-2
	<0,08
	<0,08
	<0,08
	<0,08


Shell Clavus G — высококачественные прошедшие гидрообработку нафтеновые минеральные масла без присадок. Специальный подбор базовых масел и передовая технология очистки позволяют получить ряд масел, идеально подходящих для эффективной смазки холодильных компрессоров.

Фасовка – в канистрах(ведрах) по 20л. и бочках по 209л.

Область применения

Холодильные компрессоры
Shell Clavus G разработано для смазки компрессоров, использующих в качестве хладагента галогенпроизводные углеводороды (R12, R22). Оно также подходит для компрессоров, использующих в качестве хладагентов углеводороды (напр. R600a). Все холодильные компрессоры и кондиционеры воздуха: бытовые, коммерческие и промышленные холодильники с высокими, умеренными или низкими температурами испарения.

Аммиак в качестве хладагента
Shell Clavus G не следует использовать в системах, работающих на аммиаке с низкими температурами испарения, когда нет гарантии, что холодильная система герметична.

Преимущества

Высококачественные базовые масла
Shell Clavus G — высококачественные, прошедшие гидрообработку нафтеновые минеральные масла без присадок.

Отличная стабильность
Специальный подбор базовых масел и передовая технология очистки обеспечивают отличную химическую устойчивость продукта к хладагентам и очень хорошую термическую стабильность.

Хорошие низкотемпературные характеристики
Shell Clavus G обладает хорошими смазывающими свойствами и хорошей низкотемпературной текучестью.

Спецификации и одобрения

Shell Clavus G отвечает требованиям DIN 51503 KC, KAA и КЕ.

Типичные физико-химические характеристики

	Shell Clavus G
	32
	46
	68
	100

	Кинематическая вязкость, мм2/с 


при 40°C 


при 100°C

(ASTM-D445)
	30

4.6
	44

5.6
	65

7.0
	95

8.6

	Плотность при 15°C
, кг/л

(ASTM-D4052)  
	0.884
	0.889
	0.894
	0.898

	Температура вспышки в открытом тигле, °C

(ASTM-D92)
	195
	200
	205
	215

	Температура застывания, °C

(ASTM-D97)
	-48
	-42
	-42
	-36

	Подвижность в U-образной трубке ,°C
	-34
	-29
	-25
	-20

	Температура хлопьеобразования в смеси с R12, °C
(DIN 51351)
	<-50
	-50
	-50
	-50

	Число нейтрализации


   водорастворимые кислоты, мг KOH/г

   кислоты, мг KOH/г
(DIN 51558-1)
	нейтральная среда

<0.04

	Число омыления, мг KOH/г
(DIN 51559)
	<0.08

	Нерастворимые в присутствии R 12 при -30°C, %
	<0.02

	Стабильность в присутствии хладагента

R12 , ч
R22 , ч
(DIN 51593)
	>96

>96


Характеристики растворимости Clavus G с хладагентами

	Хладон
	Формула
	Температура кипения, °C , при 1 бар
	Растворимость с Shell Clavus Oils G

	R11
	CCI3F
	+24
	Полная

	R12
	CCI2F2
	-30
	Полная

	R13
	CCIF3
	-81
	Нерастворимо

	R13B1
	CBrF3
	-58
	Ограниченно

	R14
	CF4
	-128
	Нерастворимо

	R22
	CHCIF2
	-41
	Ограниченно

	R23
	CHF3
	-82
	Нерастворимо

	R113
	CCI2FCCIF2
	+48
	Полная

	R114
	CCIF2CCIF2
	+4
	Ограниченно

	R115
	CCIF2CF2
	-39
	Нерастворимо

	R502
	R22/R.115
	-46
	Нерастворимо

	R503
	R.13/R.23
	-
	Нерастворимо

	Aммиак
	NH3
	-33
	Нерастворимо

	Пропан
	C3H8
	-42
	Полная


Shell Clavus R — синтетическое холодильное масло на основе сложных эфиров полигликоля, разработанное специально для использования совместно с R 134a и другими экологически безопасными хладагентами.

Фасовка – в канистрах(ведрах) по 20л. и бочках по 209л.

Область применения

Холодильные компрессоры
Shell Clavus R рекомендуется к применению в открытых, полузакрытых и герметично закрытых компрессорах, использующих такие хладагенты как R 134a, R 23, R 404A, R 407С, R 507 и другие смеси хлорфторуглеводородов.

Промышленное холодильное оборудование
Подходит для любого промышленного холодильного оборудования, бытовых холодильников, мобильных и стационарных установок кондиционирования воздуха. При переходе к использованию других хладагентов и холодильных масел необходимо учитывать соответствующие требования производителей оборудования.

Преимущества

Полностью синтетический состав
Shell Clavus R – высокотехнологичное синтетическое холодильное масло на основе сложных эфиров полигликоля.

Отличная стабильность
Shell Clavus R – обладает отличной термической и окислительной стабильностью. В результате, масло сохраняет высокие эксплуатационные характеристики в течение долгого времени.

Очень хорошая взаиморастворимость
особенно с R134a, R23, аналогичными хладагентами, а также со смесями этих хладагентов.

Хорошие противоизносные свойства
Масло сводит к минимуму изнашивание подшипников и поршней, а также особо важные детали компрессоров поршевого типа.

Хорошая совместимость
Shell Clavus R совместимо с эластомерными материалами, обычно используемыми в холодильных системах.

Спецификации и одобрения

Shell Clavus R отвечает требованиям DIN 51503 KD.

Обращение с продуктом

Необходимо принять во внимание гигроскопичную природу базового масла. Поэтому при заполнении системы рекомендуется избегать, насколько это возможно, контакта масла с воздухом. После вскрытия тары с маслом, ее следует герметично закрыть, а оставшееся количество масла следует использовать в течение нескольких дней.
Типичные физико-химические характеристики

	Показатель
	
	      Метод
	Shell Clavus R

	Класс вязкости
	
	ISO 3448
	22
	32
	46
	68
	100

	Группа холодильных масел
	
	DIN 51503
	KD

	Кинематическая вязкость
   при   40°C
   при 100°C
	мм2/с
	ASTM D445
	22

4,6
	31

6,0
	42

6,2
	66

8,8
	94

10,7

	Плотность при 15°C
	кг/м3
	ASTM D 1298
	1018
	1018
	973
	991
	984

	Температура вспышки в открытом тигле
	°C
	DIN ISO 2592
	>220
	>220
	>230
	>230
	>230

	Температура застывания
	°C
	DIN ISO 3016
	-57
	-54
	-48
	-42
	-42

	Кислотное число (pН 11,0)
	мг KOH/г
	ASTM-D 664
	<0,06
	<0,06
	<0,06
	<0,06
	<0,06

	Температура хлопьеобразования 

с R 134

с R 12
	oC
	DIN 51351
	<-50(
<-50
	<-50(
<-50
	<-30(
<-50
	<-30(
<-50
	<-15(
<-50

	Стабильность хладагента (250оС)

с R134

c R12
	ч


	DIN 51593
	>96

>96
	>96

>96
	>96

>96
	>96

>96
	>96

>96

	Смешиваемость с R134a
2% масла

20% масла
	oC

	
	<-60/>+100

<-60/>+100
	<-60/>+100

-54/>+100
	<-60/>+100

+25**/>+100
	-54/+97

-34/+94
	-52/+97

-12**/+85

	Смешиваемость с R12
	oC
	
	<-60/>+100
	<-60/>+100
	<-60/>+100
	<-60/>+100
	<-60/>+100


Полусинтетическое масло для холодильных компрессоров Shell Clavus SD 22-12 — это специальное масло для холодильных компрессоров на основе смеси алкилбензолов и нафтенового минерального масла. Оно обладает очень хорошей смешиваемостью с хладагентами, которые частично смешиваются с обычными минеральными маслами.

Фасовка – в канистрах(ведрах) по 20л. и бочках по 209л.

Область применения

Холодильные компрессоры
Shell Clavus SD 22-12 рекомендуется для смазки открытых, полузакрытых и герметичных компрессоров бытовых, коммерческих и промышленных холодильников, использующих в качестве хладагентов галогенпроизводные углеводороды (CFC, HCFC).

Системы специального назначения
Благодаря отличной смешиваемости с хладагентами, масло особенно рекомендуется для использования в холодильных системах, работающих на хладонах HCFC (R22,R502, R13B1) и т.д., особенно при низких температурах испарения и в системах без сепаратора масла.

Shell Clavus SD 22-12 эффективно используется в холодильных системах, работающих на трехкомпонентных смесях на основе хладонов R22, R401A, R401B, R402A, R 402B, R 403A и R403B.

Преимущества

Полусинтетический состав
Shell Clavus SD 22-12 — холодильное масло специального назначения на основе синтетического масла и нафтенового минерального масла без присадок.

Отличная стабильность
обеспечивает отличную устойчивость против старения благодаря очень хорошей термической и химической стабильности к хладагентам.

Очень хорошие низкотемпературные свойства
Специальный полусинтетический состав Shell Clavus SD 22-12 обеспечивает очень хорошую низкотемпературную текучесть и хорошие смазывающие свойства.

Очень хорошая смешиваемость с хладагентом
Shell Clavus SD 22-12 обладает очень хорошей смешиваемостью с хладагентами, которые ограниченно смешиваются с обычными минеральными маслами.

Спецификации и одобрения

Shell Clavus SD 22-12 отвечает требованиям DIN 51503 KC и KAA.

Совместимость

Shell Clavus SD 22-12 полностью совместимо с нафтеновыми минеральными маслами.

Типичные физико-химические характеристики

	Показатель
	Метод
	Shell Clavus SD 22-12

	Класс вязкости
	ISO 3448
	32, (46)

	Группа холодильных масел
	DIN 51503
	KC

	Кинематическая вязкость, мм²/с

при 40°C

при 100°C
	ASTM D445
	 

38

4,9

	Плотность при 15°C, кг/м³
	ASTM D1298
	878

	Температура вспышки в открытом тигле, °C
	DIN ISO 2592
	185

	Температура застывания, °C
	DIN ISO 3016
	–45

	Подвижность в U-образной трубке, °C
	DIN 51568
	-27

	Число нейтрализации, мгКОН/г
	DIN 51558-3
	<0,04

	Число омыления, мгКОН/г
	DIN 51559-1
	<0,08

	Нерастворимые в R12 компоненты, %масс.

при -30°C

при -40°C
	 

DIN 51590-1

DIN 51590-2
	 

<0,02

<0,07

	Температура хлопьеобразования с R12, °C
	DIN 51351
	<-60

	Стабильность с хладагентами (Philipp-Test), ч

R12

R22
	DIN 51593
	 

>96

>96

	Смешиваемость с хладагентами:

R11, R12, R113
 

R13B1
 

R114
 

R22 (R500, R502)

R401A, R401B, R402A, R402B, R403
	 
	 

Смешивается во всем диапазоне типичных температур хладагента

Полностью смешивается при температурах <-70°C

Полностью смешивается при температурах <-65°C

Ограниченно смешивается

Ограниченно смешивается


